predvidenim kapacitetima postizu DEW POINT i do -40° C. Ciklusi
susenja i regeneracije su U potpunosti automatizirani i tvornicki pro-
gramirani, uzimajuci u obzir vrstu polimera koji se susi i veli¢inu si-
losa, s ciljem postizanja maksimalnih performansi 1 minimalnog
utroka energije.
» Mikroprocesorsko upravljanje
e Sigurnosni termostati
e Izvladivi filtar na povratu zraka
OPCIJE
¢ Upravljacka ploca s:
* Tjednim programatorom
* Personalizirana baza podalaka ciklusa susenja, prema malerijalima

¢ Funkcija EMS (Easy Material Selection), brzi odabir materijala i naje-
konomi¢nijcg ciklusa su$cnja.

« Brojac radnih sati s indikacijom zamjene silikata
* Sonda ca vizualicaciju vrijednosti DEW POINT

A DD 30, DD 60 és DD 70 szarité berendezések kis vagy kézepes mennyi-
ségii polimerek scérazlevegds szérildsara kitdnden alkalmasak. Kompakt be-
rendezés, amely kénnyen elhelyezhetd a feldolgozé gépen vagy mellette. Eqy
nagy silika toronnyal rendelkezik, de @ benne Iévo szilikagel nagy mennyi-
generdlési ciklus vesériése Leljesen automalikus, gydrilag bedlliloll. A szérilé
és a tartaly a felhasznalasi igénynek megfeleléen parosithato, ezzel a legnagyobb
hatasfok ¢s a legalacsonyabb cncrgia kéltség érheté cl.
« Mikroprocesszoros vezérlés
* Mechanikus bizlonsdgi lermosziélok
o Szirébetét a visszatérs levegohoz
OPCIO
Vezerlo Kartya az alabbi funkciokkal:
e Programochaté heli 6ra
® Szaritasi ciklus programjinak mentése anyagok szerint
EMS (Easy Matcrial Sclection) az alapanyag gyors kivalasztasa, ami alapjan a berendezés bedl-
litja a szaritds paraméterét.
o Uzemid sz8mléld szilikagél betét cseréjéhez
o HARMATPONT kijelzése (Csak szonda esetén)

Konkrétni odpovédi na vysouSeni malych a stfednich velikosti polymerd jsou suSi¢ky SLNGLE
TOWER DD 30, DD60 a DD70. Kompaktni samostatnou jednotku je mozné snadno instalovat na
boku lisu. Toto zafizeni se samostatnou silikdtovou vioZzkou a s velkym vykonem miiZze dosahnout
ROSNEHO BODU a7z -10°C. Cykly pracovniho procesu a regenerace jsou piné automatické a na-
programované vyrobcem, stejné tak slad&ni typu zafizeni s nasypkou, se kterou je zafizen kom-
binovéno; vysledkem je maximalni vykon s vynalo7enim nejmensi energie.
» Ovlada¢ mikroprocesoru - jako soucast zafizeni;

* Bezpednostni termostaty ha teploty;

« Filtr s vymé&nnou vlozkou na cirkulujici vzduch;

VOLITELNE

 Ridici panel s tydennim ¢asovym spinacem;

« Archiv cykld vysouseni upraveny na materidly pres EMS (Easy Material Selection);

¢ Provozni hodinovy méfici piistroj indikujici vyménu silikaty;

¢ Snimac k zobrazeni ROSNEHO BODU;

Modello - Model DD 60 DD 70
Ara Pompa m?/ - Air (lew rale m* 50 80 140
Arair tramecgiz m’ h - Air flow rate i7 hoppe- m’/h 27 56 35
Patenzz scfiante procasso KW - Process pump kIW 0,2 c,’ 0,75
Potenza rscalco kW - Heating power «W L5 3 3
Polenee Le.ale nsla lale kVi - Tolal power «W L7 3¢ 6,75
Te-perabLra max processo OC  Max process Lempealure °C 290 190 190
Potenzz fr gei%era assoraitz Kea /h - Max cooling abscrbition Keal/h 1520 1660 1660

Cansu~ 9 H20 (It/~ir 2 5°C) - Warer icn (Itymin at 5°C) 4l 1 4

k adno funkdiji EMS, termperature suSenja, ciklusi i termperature regenera-
cije za 35 materijala. Operater odabire materijal s kojim Zeli raditi i st-oj
aLomatski primjenjuje najekoromicniji radni ciklus u odnosu na koli¢ind
materijala koji se susi.

 Baza podataka s pe-sonaliziranim ciklusima susenja za sva<i od mate-ijala
Funkcija EMS (Easy Material Selection), orzi odabir materijala i najekono-
micnijeg ciklusa susenja.

+ PRE COOLER povratnog zraka

 Vensilatori visokih performans

® Sigurnosni termostati

 Izvlacivi filtri na povratu zraka

* Tjadni programalor

* Brojac radnih sati s ‘ndikaciiom zamjene silikata

OPCIJE

* Sonda za vizuelizaciju vrijednosti DEW POINT

* Specijelne izvedbe ca niske vrijednosl” DEW POINT (-65 °C)

Két toronnyal és a megreleléen méretetezett berendezéssel akar 60 °C-0s
harmatpont s elérheld. A kompakl [elépités, a vezérles ergonomikus el-
helyezése, a programozds egyszeriisége sokaldaldvé és gazdasigossa teszi
c7cket a s7éritokat. A vezéricsen cldre programozott a7 EMS funkcio @ ko-

vetkezo adatokkal: szaritasi hofok, cikusok, 35 anyag regeneralasi homeérséklete.
A lelhasznéld kivélaszija a feldolgozandé anyagot és a sz&rilé aulomatikusan bedlliija

a leggazdasadgosabb munka ciklust az alapanyag és a mennyiség alapjan.
« Szaritasi ciklus program mentcsc anyagok szerint.

« EMS (Easy Material Selection) az alapanyag gyors kivalasztasa, ami alapjan a berendezés beal-

litja a sz4rit4s paramélerél, |

o Visszatérd levego ELOHUTESE

« Nagy Iégszéllitasd ventilatorok

» Mechanikus biztonsagi termosztatok

o Szirébelél a visszalérd levegéhdz

® Programozhato heti ora

« Uzemido szémlélo szilikagél betét cseréjchez

Spoleéné s DOUBLE TOWER a spravnymi vyrobnimi rozméry dosahJjeme hodnot ROSNYCH BODU a2
- 60 ° C. Kompaktni konstrikee, ergonomické pozice oviadacu a snadn¢ programovani umistuje tato

zai'zeni mazi nejvsestrannéjsi a velice Usporna v nabidce susicek.

Na ovladacim panelu PLC rGize byt programovan proces teplot, stejné ta< teplota a cykly regenerace
mnoha materid . Tirto zpisobem miize obsluha vybrzt materil, ktery bude vysousen a sus¢ka au-
tomaticky vybere nejlevnéjsi cyklus zpracovaii v porovnani s mnozstvim materialu ke zpracovani.

« Archiv s 35-ti specifickymi pracovnimi programy pro kazdy material pres EMS (Easy Mate<ial Selec-

tion);

o Cirkulace vzduchu - PREDCHLAZENT - PRE COOLER,;

« \lysace vykonné vyvévy;

* Bezpednostni termostaty ha teploty;

o Filtr s vym&nnou viozkou na cirkulujici vzduch;

o Ridici panel s tydennim ¢asovym spinacem;

« Provozni hodinovy mérici pristroj indikujici vymeénu silikatd;
VOLITELNE ,

¢ Snimac pro zubrazeni ROSNEHO BODU;

® Specialni verze pro vysoky ROSNY BOD (-65 <C);

Modello - Model

Arizc Pomoam’ - - Ai-dow rate m? b

Nrig ir tremccgie m#/h - Air fiow rate in hopper m:/h
Potenza 50 ante processo kW - Process purap kW

Palenza r'seeldo kVi - /iealing pewer kV/

Potcnza totele nstallate kVi - Total power <W

Temperztura ~ax pccesso °C - Ma.c process tamperature °C
Potenza frgori‘ea assorbita Keal/h - Max cool ng abscrbition Keal/h
Consu~0 H20 (It ~In & 5°C) - Water consuption (lt/min at 5°C)
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A DDK tipusl szarito Kizardlag a DEGA terméke. A molekula sziré
a sajat sulyanak 20 %-ig tud nedvességét beszivni. Ezen elvbol
kiindulva helyeztik a molekulaszaroket mérocellakra. A szaritas
soran ellendrizziik a molekula szuaré sily ndvekedését és csak
akkor kezdjik el a regeneralast, amikor az a maximalis to/tottsé-
gét elérte.

Ezzel a rendszerrel a szarito lizemelési kéltsége a szaritandd anyag
tipusatol és nedvesség tartalmatdl fliggoen csak a szikséges mér-
téka.

Série DDK je exkluzivni dilo firmy DEGA (patentovano). Moleku-
larni sita maji schopnost absorbovat vihkost az do 20% jejich vahy.
Tim, Ze firma DEGA vzala v Gvahu tento princip, molekuldrni sita
byla umisténa na siloméry, které registruji vzestup vahy béhem
vysouseciho procesu a zacinaji regeneraci sit, jakmile dosahnou
maximalni povolené hmotnosti. Diky tomuto systému provozni na-
klady zarizeni predstavuji skutecné naklady nutné k vysouseni
pouziteho materidlu a k absorpci celkového mnozstvi vihkosti.

Projektiranje i funkcija sukladno protokolu SavEnergy

SavEnergy muké6dési elv
Konstrukce a chod zatizeni diky Uspornému softwaru

Proc, Hester

"W =
140°C

Cella di carico

Loedng cell
 Sukwoniy DDK

od ok drugih su obziro a tehnologiju, kod ovog

stava jc mogucc jc koristiti DVA rckupcratora topline, sto dovodi do
postizanja maksimalnih ustcda.

A zcolit egyik tulajdonséaga, hogy a ncdvességet magas hofokon is
cl tudja nyelni ( tchat nincs sziikséqge hiitovizre) és majdnem korla-
tlan ¢lcttartammal rendelkezik. Igy Ichetett kifcjleszteni azt a tc-
chnologiat, hogy cgy éllo 3 részre osztott cgységben forgo tartalyba
kcll clhelyczni a zcolitot. Mindharom résznck megvan a maga fun-
kciGja: szaritas, regencralds, visszahlités. Ezzel a rendszerrel a sza-
raz levegd a rotorbdl folyamatosan a legalacsonyabb haramatponttal
Iép ki, ¢s czzel clkerilhetjtik azon hullamzo hatast, ami a mas ren-
dszerben fellép. Ezen rendszer Ichetéséget ad két visszanycré
hocserélé beépitéscre is, amely maximalizalja az cnergia gazdasa-
gossagot.

Zcolity maji tu pfednost, 7c absorbuji vihkost dokoncce i pfi vysokych
teplotdch, tak7c neni potfcha chlazeni vodou, a maji témeér ncome-
7cnou Yivotnost v navaznosti na jcjich pouivani. Z tohoto divodu
byla vyvinuta takova technologic, aby bylo mo7n¢ jc umistit do 7&-
sobniku, ktery rotujc a jc rozdéleny do 3 komor, 7 nich? kazdé jc
specializovdna na rizné funkce: Zpracovéni, Regenerace a Chlazeni.
Diky tomuto syst¢mu upraveny vzduch vystupujc 7 rotoru vzdy pfi
nejvy$si trovni ROSNEHO BODU, ¢im? je eliminovdn vinici efekt,
ktery se vyskytuje u jinych systémii. Pfi konstrukci bylo mo?né
vloZit DVA tepelné receptory k dosazeni maximalni hospodé@rnosti.

Projektiranje i funkcija sukladno protokolu SavEnergy A+

SavEnergy A+ mukédési elv
Konstrukce a chod zafizeni diky Uspornému softwaru A +
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OPCIJE

A K vagy R tipusu berendezések a kis méretiikkel és a ergonomikus vezeériése
a nagy teljesitménycvel idcalis k6zepcs mennyiségek szaritasahoz. Mindkét
tipus mikroprocesszoros vezcriésc a kévetkezo szolgdltatasokat nydjtja:

« EIdre meghatarozott iddre beprogramozhaté a szarito bekapcsoldsa ¢s/vagy
a lckapcsolasa

« Szdritdsi ciklus programanak mcntésc anyagok szcrint

« EMS (Easy Matcrial Sclection) az alapanyag gyors Kivalasztasa, ami alap-
jan a berendczés bcallitja @ szaritas paramcterét.

* Harmatpont kijelzés ( csak szonda csctében)

* RS 232 soros kapcsolat

* Az adatok kdzvetlen nyomtatasa hépapiros nyomtaton

o Vdkum ¢rzékeld az cltbmodott sziré jelzésére

Opcio

Harmatpont szonda

Hdpapiros ipari nyomtato

Verze K ncbo R: mala velikost a crgonomické oviadace kombinovand s vy-
sokym vykonem, to vc je idcalni pro vysouscni stfednich velikosti materidlu.
Ovlada¢ mikroprocesoru v obou kompozicich umoZnuje:

® Pldnovani programu zapinani a vypinani zafizeni;

e \olitcIny a spccificky pracovni program pro 7pracovavany matcrial, s auto-
matickym nastavenim idealni teploty pro 7pracovani a regeneraci;

® Zkournani ROSNEHO BODU (pouze pomoci instalovaného snimace);

® Sériové pfipojeni k protokolu RS 232;

o Primy tisk dat na tiskarn¢;

o Tlakové snimace signalizujici zneistény filtr;

VOLITELNE

e Snima¢ pro zobrazeni ROSNEHO BODU;

e Primyslova tiskdrna.

Modello - Mode/ DD 80-K DD 110-K
Ara Porrpa m’/h - AT Jow rate m® - 40 2.0
Araiatramogga m’ k - Air flow rate in hopper m? b 20 10
Potenzz soffiante precesso <W - Process pump kvi 1,3 2,35
Polenzz r'scalco kW - /icaling power kW 3 <
Potenze tezale insta laza kW Total power kW 3 9,35
“e~—perat.ra max processe °C - Max process ramparature C -9 190

Potenzz frigcifera assoraite Kca /h - Max cooling absorbition Kcal/h 3100 3120
Consumo H20 (Ie/mir a 5°C) - Water consupten (t/m'n at 5°C, 4 s

DD 110-R
210
110
1,35

8,55

190

* Sonda za vizualizaciju vrijednosti DEW POINT
* Industrijski termicki pisac

DD 180-K

Persoria izirana baza podataka ciklusa susenja, prema materijalima

kcija EMS (Easy Material Selection), brzi odabir materijala I najekono-
micnijeg ciklusa susenja.

« Vizualizacija vrijednosti DEW POINT (samo s instaliranom sondom)

* Spajanje s racunalom putem serijske veze RS 232

« Izravni ispis podataka na termicki pisac

« Depresostat za signalizaciju ciscenja filtra

DD 180-R

270
200
16

10,8
190

dapsorpdje vigage. d alj Cl tom adnom principu nasi
subadi imaju slijedece prednosti:
e Veliku ustedu elektriéne energije
* Funkdija automatskog mirovanja, s parcijalizacijom grijanja
kada nema promjene mase tornjeva za regeneraciju

* \/eca trajnost silikatnih celija

* Prikaz mase izvucene vode za vrijeme procesa susenja, $to
omogucava ocjenu kvalitete materijala.

e Obavijest kada je materijal spreman za proizvodnju, odno-
sno kada nema povecanja mase u celijama (izvuéena je sva
vlaga iz materijala)

A K lipust sz8rild a sz&rilés sorédn méri a vic mennyiségél és
a molekula szird regeneréldsi ciklusdl csak akkor inditja, ha
a molekulaszird mér nem képes (6bb nedvességet lelvenni.

Az igy csdkkenleil regenerdlasi ciklusscém eldnyei:

« Jelenl&s energia meglakarilds

* Aulomalikus dikapcsolas késcenléti allapotba. Amennyiben
nem emelkedik a szilikabetél i6mege, akkor a berendesés
csdkkenli a [iés teljesilményét

o Hosszabb molekulaszirs életiartam

* A szarilas lolyaman megjeleniihels a viz sulya, (ehal mér-
heid az alapanyag mindsége

 Jelzi ha az anyag kész a feldolgozdshoz, amikor mér nem né
a molekula sziiré sulya (a hedvesség az anyaghbdl teljesen el-
tévozott)

Nase susicky série K vyvazuji mnozstvi vody
akumulované béhem procesu vysouseni
prechézejiciho do faze regenerace sita
POUZE jednou - silikdty nejsou
dlouho schopny absorbovat vice
vlhkosti; snizenim cykllu regenerace

bylo dosazeno nasledujicich vyhod:

* \/elké Uspora elektrické energie;

« Automaticka funkce Stand-by, ktera
shizuje topeni tak, ze vaha sita se
prestdva zvysovat;

* Dlouhé uziti sita;

e Zobrazeni mnozstvi vody (v kg) ab-
sorbované béhem pracovniho pro-
cesu, umoznujici stanoveni mnozstvi
ziskaného materialu;

« Signalizace pripraveného materialu

na zacatku pracovniho procesu, kdy

neni zadne navyseni vahy sita (cel-
kové oddéleni vihkosti).

Modello - Mode/ DD 260-K DD 260-R DD 350-K DD 350-R DD 500-K DD 500-R
Ara Pormpa m'/h - AT Jow rate m® - 315 315 450 450 530 Z8C
Araiatramogga m¢ k - Air flow rate in hopper m? b 255 285 3380 105 530 35C
Potenze soffiante precesso <W - Process pump kv/ 2,2 2,2 4 < 4 4
Polenge recalcd kW - /caling power kW 14 10 29 13 28 19
Potenze tezale insta laza kW Total power kW 20,87 17 30,3 223 418 328
~e~—perat.ra max processe °C - Max process ramparature C -9 190 190 190 130 190
Potenze frigc-ifera assoraite Kca /h - Max cooling absorbition Keal/h 2200 - 12500 - ~7000 -
Consumo H20 (Ie/mir a 5°C) - Water consupten (t/m'n at 5°C; 27 = 42 - 57 -




Sa serijom R proces susenja s lakocom postize visoku kvalitativnu razinu, zahvaljujuci rotoru koji odr7ava konstantne uvjete, bez osci-
lacija u procesu, koje su karakteristicne za sustave s dva tornja. Uz to mogucnost ugradnje DVA REKUPERATORA TOPLINE rezultira mak-
simalnom uStedom energije. Zbog upotrebe ZEOLITA u rotoru nema potrebe za hladenjem, odnosno trosenjem rashladne vode, Sto
pridonosi jos vecoj ekonomicnosti. Uz navedeno, Zeoliti imaju gotovo neogranicen rok trajanja, te ih nije potrebno mijenjati.

e Nema potrebe za komprimiranim zrakom i rashladnom vodom

* Baza podataka s pcrsonaliziranim ciklusima suscnja za svaki od matcrijala

Funkcija EMS (Easy Malerial Selection), brzi odabir malerijala i najekonomicnijeg ciklusa susenja.

® Posebna pumpa za proces regeneracije, nema ovlazivanja suhog zraka

« Niska temperatura izlaza iz procesa regeneracije (bolji uvjeti u okolini)

Az R tipust szaritéval a rotorjanak készénhetéen magas szintii szaritas biztosithatd, amely a teljes folyamat soran allandoan tartja a
sz3ritd levegd harmatpontjat teljesitmény ingadozas nékiil, ellentétben a all6 tornyos rendszerekkel. Ezen feliil két hécseréldt is lehet
alkalmazni, igy a folyamat a lcggazdasagosabb. A rotorban & Zcolit hasznalata miatt nem sziikséges az cléhtitcs, tchat nincs hitéviz
igénye, mely tovébb néveli a berendesés gasdasdgosssdgadl. A Zeolil éleltartama majdnem korldtlan, normélis eseltben nem kell so-
hasem cserélni, igy annak kéltségével sem kell s7zémolni.

* Nem igényel h(tdviz és sdritett levegs bekdtést

o Optimalis szaritési és regeneraldsi héfokok listdja anyagok szerint.

« EMS (Easy Material Selection) az alapanyag gyors Kivalasztdsa, ami alapjan a berendezés bedllitja a szaritds paraméterét.

* Regenerdldshoz kilon szivattyot haszndl, igy nincs szaritoit levegd pazarlds

* A regenerélas sordan nagyon alacsony hdéfoku levego keriil ki @ kérnyezetbe

U susi¢ck séric R proces vysou$eni snadno dosahnc vysoké Grovng kvality diky rotoru, ktery 7Ustdvéd konstantni v cclé vyrobni fazi, bez
vibraci zptisobenych vykonem systému dvojité véz - double-tower. Je mozné viozit dva topné spofice, ¢imz je dosazeno nejvyssi eko-
nomické Urovné pfi pracovnim procesu. PouZivanim rotorli ZEOLITE se pfedchazi pfedchlazovani vody a pfispivé také k dalsi hospo-
darnosti; Zeolity rovnéz maji temér neomezenou zivotnost, ¢imz nevznika potreba je ménit.

® Neni pozadovano pfipojeni k vodé a ke stlacenému vzduchu;

* Specifické Cerpadlo je uréeno pro regeneraci, takZe se neplytva vysusenym vzduchem;

e Velmi nizkd teplota upotiebeného vzduchu z regenerace (lepsi prostied!)

Modello - Mode/ DD 900-K DD 900-R DD 1500-K DD 1500-R
Ara Porrpa m’/h - AT “ow rata m® -

Araintramogga m? I - Air flow rate i hopper m? I

Potenzz soffiante precesso <W - Process pump kvi

Polenzz r'scalco kW - /icaling power kW

Potenze tezale insta laza kW Total power kW

Te~perat.ra max processec °C - Max process

Potenzz frigcifera assoraite Kca /h - Max ing absorbition Keal/h
Consumo H20 (It/mir a 5°C) - Water consupten (ltym'n at 5°C)

IZOLIRANI SILO!
Proces suSerja postize maksimalne ucinke, ukoliko se materijal skladisti u odgovara-
jucim spremnicima. Nasi silosi za sudenje su izvedeni od Celika INOX AISI 304, izoli-
rani po cijeloj pov-Sini staklenim vlarima i obloZeni aluminijs<im limom.

SZARITO TARTALYOK
A szarilasi folyamal a akkor maximalis halékonysagu, ha az anyagol megifelels (ar-
talyban taroljak. A tartalyok INOX AISI 304 acélbdl késziilnek, a teljes fellleten nagy

suriségl Uveggyapottal szigeteltek és aluminium lemezzcl burkoltak.

PRACOVNI POSTUP NASYPEK

Proces vysouseni dosahuje nejvyssich urovni, pokud je material uskladnén ve
vhodnych zasobnicick; nase nasypky jsou <onst-uovany z nerezové oceli ATST 304 a
jsuu izolované vysukou hustotou sklenéného vIdkna a pokryty vrstvou hliniku po celém
povrchu.

TI A B c D E F G H I L M
30 €75 = 55 180 140 150 10 380 €0 -
60 950 = 55 180 140 150 110 380 €0 =
100 1320 S 85 z< 130 210 15C 473 €0 =
150 1390 - 85 240 130 210 150 473 €0 -
200 1440 35 20 130 210 150 530 €0 756
250 1690 35 240 130 210 150 530 €0 756
300 1850 35 24 130 210 15¢ 30 €0 756
350 1840 35 240 130 210 15C 620 0 836
400 1340 35 24 130 210 150 620 70 836
500 279 35 270 180 210 150 630 70 836
600 2040 35 24 130 210 15C 780 /0 98y
700 2215 Z16 360 230 320 19C 780 70 985

800 2365 885
“cOC 2790 885

16 360 230 320 19C 780 70 985
“16 360 230 320 190 780 70 985

“30C 4740 1073 1310 80 300 300 270 270 925 120 1360
2C0C 3590 1193 1460 "800 300 300 2/0 2/ 108/ 129 1460
230C 4240 1183 1460 80 300 300 270 27C 1087 129 1460
3C0C 4290 1470 1810 280 300 300 270 27C 1270 129 1725
5C0C 4270 1600 1930 180 300 300 270 270 1400 129 1833




likro arska ko ola protoka aka pri
e Izolirani spremnik za materijal s poklopcem
e Difuzor za zrak postavljen u dnu spremnika

SURITETT LEVEGOS SZARITO

A szaraz ipari siritett leveg6 6-15 bar nyomason, +3-5 °C-os harmatponttal ren-
delkezik. Amikor expandal és eléri az atmoszférikus nyomast, akkor a a harmat-
pont lecsékken -20 - -28 °C-ig.
Az AC tipusl szaritoval elérheto atlagos, allandd harmatpont -18°C.

Tchat kis mennyiségknél e7 a megoldés célszerti, mert a7 clért szaritas hasonlo a

hagyomanyos szaritok eredményeivel, mikizben az energia felhasznalas is hasonlo. 1 8 30 /;
- e =

* Kis méret ot

» Hdfokszabalyzas egyedi szoftveres szabalyzdval 2Z g gg Z

s Alacsony nyomason torténé mikrométeres levegé mennyiség szabélyzas géﬁg"

* Szigetelt t8lcsér billentve nyithaté tetével ZZ

« Adapterbe integrdlt levego diffizor

< T
- I
Vysou$eni pomoci STLACENEHO VZDUCHU """,um:%m:
Prumyslovy stlaceny vzduch (6/15 bar(), pokud je vysuSeny, ma rosny bod 3/5 H"||||Hh"|1wh"|
°C, v okamziku, kdy sc ro7pind a dosahujc atmosférick¢ho tlaku, rosny bod pfiro- il |||I|:|'f|||lllﬂ
zené kleséd na -20 °C nebo - 28 °C. Il

T
Se susickami série AC je mozné dosadhnout pramérného a konstantniho rosného i
bodu az -18 ° C.
Pro malovyrobu proto je tato serie vhodna, proto7e vysledky dosa?ené na produktu,
s rovnomérné vyuzitou energii, jsou velmi podobné tém, kterych se dosdhne pri
pouziti tradi¢nich susicek.
« Jc poticba maly prostor;
® Regulace teploty je fizena specifickym softwarem;
e Mikromelr - regulacni zafizeni Loku vzduchu a nizkého Uaku;
« Izolovana nasypka s valcovanym povrchem;
e V7duchovy difuzér umistény v meczikusu -sockct adapter

Modello - Model POTENZA DI RISCALDAMENTO TEMPERATURA MAX. CONSUMO ARIA ALIMENTAZIONE
HEATING POWER MAX TEMPERATURE CONSUMPTION AIR FEEDING
AC15/30 1.500 w 160 C° 125~/ perKe. 220V. 5C/60Hz.




